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Zeitschrift fiir angewandte Chemie
Band l,té. 1-8 ’ Aufsatzteil — I z’l. Januar 1919

An die Leser der Zeitschrift filr angewandte Chemie.

Fir den Aufsatztell der Zeitschrift fir angewandte Chemie bedeutet dle Jahreswende einen neuen
Abschnitt in seiner Entwickiung. Viclerlel Hemmnisse, die sich wihrend der Kriegszeit stdrend bemerkbar macisten,
fallen in Zukunft fort, Wir werden die dadurch entstandenen Ldcken durch zahireiche Mitteilungen aus
der Praxis, dic bisher zurickgehalten werden muBten, ausfalien.

DieErsetzung des Referatenteiles durch den technischen Teil des Chemischen Zentral-
blattes bedeutet in Zukunit filr die deutschen Chemiker die langersehnte Vereinheitlichung des Referatenwesens und
zugleich eine erhebliche Erweiterung des Referierstoffes auf dem Gebiet der angewandten und technischen Chemle.
Diejenigen Gebiete, die im technischen Zentralblatt in Zukunft nicht berlicksichtigt werden, sollen im Aufsatztell
durch Fortschrittsberichte und zusammenfassende Aufsfitze besonders gepflegt werden.

Wir werden uns elfrig bemilhen, die Zeitschrift so vielseitig und interessant wie nur moglich zu gestalten.
Dazu erbiiten wir die Mitarbelt aller Leser. Jede Kritik ist uns willkommen, jeder Beitrag wird gewissenhaft
geprlift und, wenn er irgend in den Rahmen der Zeitschrift paBt, aufgenommen werden. Wir sind gewiB, daB
dadurch auch die Zeitschrift des Vereins deutscher Chemiker zum Wiederaufbau unserer deutschen Wirtschaft und

rur Kraftigung des Standes der Chemiker wesentlich beitragen wird.

Schriftleitung der Zeltschrift fir angewandte Chemle.

Die deutsche Textilindustrie in und nach dem

Kriege.
Vou Dr. P. Knas.
Mittellung aus dem Dentsoben Fareobungsinatitat fir Textitindustrie in Dresden ),
(Bwmgeg. 8412 1918,

Als der Krisg ausbrach, waren unsere Lager vom Keller bis unters
Dach gefitllt mit textilen Rohstoffen und Fertigwaren, so sehr, da8
ungere Industrie ohne Zweifel vor oiner schweren Katsstrophe go-
standen hiitts, wenn Frieden geblieben wire. Die Preise waren im
Begriff, auf efus nis dagewesene Tiefe zu sinken. Ioh erinnere mich,
im Oktober 1914 mit meinen Tobinger Studenten bei einer Baum-
wollsplunerei in Reutlingen ein Lagerhaus gesehen 2u haben, so gro8
wie eine Bahnhofshalle, das ganz mit Baumwollballen angedtillt
war, ¢0 dal nur in der Mitte ein schmaler Gang tibrig blish. Heute
ateht disge Halle loor. — Als es sich immer deutlicher zeigte, da8 der
Krieg niokt in drei Monaten gewonnen und beendst sei, wie manche
Optimisten geglaubt hatten, da kamsn uns zonkchst diese reichen
Vorrite aufs beste zu statten, und heute noch kaun man sagen,
daB es eine wahro Wohltat ist, daB diese Lager sudlich einmal ge-
riumt wueden, enthielten sin doch neben viel Gutem auch eine grofie
Meoge von LadenhStetn, dis wir sut andere, Weise nicht so rasch
losgeworden wiren.

Auch die Vorratakammern der Militdr- und Marineverwaltung
waren aufn beste versehem, so daB unserv Krisger wohlausgeristet
ins Feld gesohiokt werden kouonten. Die ungeahnten Dimensionen
nach Ort und Zeit, die der Krieg dann weiter annahm, ftibrten aber
zu einem ungeheuren Verbrauch an milithrischer Kleidung, und so
kam es, daB bald als ereter Grundsatz tir slle MaBushmen anfgestellt
werden mufite: allem voran der Heeresbedarf, die
Zivilbevtlkerung muf sich bohelfen! Aus diesemn Grundsate erklliren
sich denn auch die teilweise harten und tief singreifendan Beschrin-
kungen und Zwangsmafnahmen der Behdrdeu und dsas tatsschliche
Foblen mancher Waren, an doren beliebigen Bezug wir bisher ge-
wihnt gewesen waren, .

Iamer klarer kam es sutage, daB dis Faserknappheit eino Gelahr
wurde, und du8 ein groBer Aufwand von MaSnahmen aller Art
uanmginglich wvotwendig wurde, deven Aufzihlung allein ein
Buch ftillen witrde. Es ist ja ohne weiteres klar, daB sich van den
8400 Kriegagesstzen und 38 000 Verordnungen, die bis Mitts 1918
erschienen sind, ein guter Teil auf die Textilien bezieht. Toter-
essanter ist, zu erfahren, was aut dem positiven Wege erstrebt
und erreicht worden ist, Am dringendsten und wiohtiguten war
suniiohst die Wolle und ihr Ersatz. Ds dic Wolle eine Paser fiir
sich ist, ein Unikum, dessan wiirmeschlitze:.de, wasserahstoBende
und elastische Eigenschaften sich durch -keino andere Fasor nsoh-

1) Vortrag, gehalten in der Bitzung des Bewzirksvereins Bachsen-
Thiringen dam 8/12. 1918 in den Riumen des Textilforschungs.
instituts in Dresden.
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ahmen oder gar erreichen lassen, war es vor allem geboten, die Metho-
den der Wiedergewinnung der Wolle aus gebrauchten Stoffen aufs
aorgliltigete suszubilden. Dies ist geachehen, indem nicht nur die
Abfxlle und gebrauchten, d. h, ver brauchten Wollwaren sowohl
im Heore als im Zivilleben so vollstindig wie mdglich erfagt
warden, sondem anch indem die Kunstwollfabrikation zu groBter
Leistungstihigkelt ausgebildet wurde, Diese Faserwiedergewinnung
ist nattirlich keine Sohmenbe,, ohne Ende*, sondem bei jedem Rund.
gang goht sin srheblicher Antefl verloren, indem er su Staub zerfillt,
der sioh niobt mehr verspinnen WBt. Es ist schade, da8 man nicht
noch einen Bohritt weiter geht und ein neues patentiertes Verfahran
in grdQerem MaBstab benutzt, mittels dessen man sogar ein dem
Kammzug tiusobend Xhnlichee Material wiedergewinnen kann.

Auch ich habe versucht, einen Ersate ftir Wolle zu finden, indem
ich dle staubférmige Wollsubstanz wieder zu Fasern zu verarbeiten
trachtete, Leider haben die Versuche bis jetzt kein technisch greif.
bares Krgebnin gezeitigt, und so muB der Wollstaub vorderhand
noch den Weg alles Fleisches gehen, d. h. er dient als Dingemittel
und ist schliefilich auch so von Nutzen, denn dis schwibische Bavem-
regel aagt: ,Holz und Haar didngt mieben Jahr.*

Einen vollgtiltigenWollersatz gibt es noch
nioht; auch die Stapsifeser, von der spiter gesprochen wird,
kann nicht als ein solcher angesshen werden. Ea ist daher wohl
der Mthe wert, allos 2u versuchen, ob sich nicht doch ¢in Weg finden
liBt, den Wollstaub zu bessterem Nutzen xu bringen, oder sonstwie
ein Verfahren zu finden, das einen guten vollwertigen Wollersate
lietert. DuB8 die Sohafzucht bel uns sioh erheblich steigern lassen
wird, erscheint nicht schr wahrscheinlich, vollends jetzt, wo die Land-
wirtschaft intensiver als je zu arbeitou hat, wihrend der extensive
Botrieb fitr dis Sohafzucht notwendig wire.

Eincn teilweison Ersatz fiir Wolle hat man in der Anwendung
von Hundebaaren fir die Herstellung von Filzen gefundeo
Unssr Farschungginstitut stand mit den rfilitirisehen Hondestellen
in Verbindung und hat die Verwertung in dis richtigen Bahnen ge-
leitet. Ferner werden Menschen haare verwendet, und zwar
sowoh! die kurzen Minnerhaare als die langen Frauenhaare. letztere
dienten fur bestimmte militarische Zwecke,

GroBe Hotlnungen wurden auf die Zuoht des weiBen Seiden
hasrkaninchens gesotzt, gie haben sber leider durch die
Beechlagnahme der Tiere und ihrer Wolle Abbruch erlitten. Das
Masorial eignet sich aur Erzeugung der feinsten und woichsten
Geapinaste und kaon als eine Edelfaser ersten Ranges bereichnet
werden. Man hatte gehofft, mehrers Millionen dieser Tiere zitohtion
su kénnen, aber dic Beschlagnahme hat den Leuten die Freude
an der Sache genommen, so da8 wobl jetz$ nur etiiche 35000
Kaninchen dieser Art bei una gopflegt werden.

Eine wellere Sparma8nahme int dis Wicdergewinnung
von Baumwolle, Flachs, Hunf und Jute aus verbrauchten Stoffen,

i
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Wahrend frither die baumwollenen und leinenen Lumpen zur Papier--

fabrikation  verwendet wurden, wird jetzt der groBte Teil wieder
zum Spinnen verwendet, wobei freilich in erhthtem MaB mit dem
Umstand 2u rechuen ist, daB dieser Rundgang sich nicht ofter als
ein. big hochstens zweimal wiederholen liSt.
) Man sieht hicraus, deB neben der Sparsamkeit und neben der
Wiedergewinnung unbedingt die Schaffungneuen Mate-
rials in groen Mengen einhergechen miiite, wenn wir
nicht bald auf dem toten Punkt angelangt sein wollen.

Da gibt es nun drei Wege, die man einschlagen kann:

i 1. die vermehrte landwirtschaftliche Erzeugung, lindliche 8amm-
Jung und technische Gewinnung neuer und altbekannter Faserstoffe
und Faserstoffmaterialien;

2. die technische Erzeugung neuer Textilien und als einen
Mittelweg

3. das Streoken der erhiltlichen Fuserstoffe durch allerhand
technisohe Mittel

Alle drei Wege sind eingeschlagen worden.

Wir miissen ja immer vor Augen behalten, daB die vielféltigen

irfordernisse der Textilindustrie nicht mit eincr Faser, nicht
mit einem Mittel befriedigt werden konnen. Betrachten wir
zunichst den ersten Weg, so wurde schon gesagt, daB wir auf dem
Gebiet der vermehrten Schafzuch t nicht sehr viel zu erwarten
haben. Es wird da immerhin schon manches geleistet, in Bayern
sollen im Jahr 1917 200 t Wolle erzeugt worden sein. Die Einsetzung
von Hochstpreisen hatte aber zur Folge, duf3 fast alle Wolle hinten-
herum gchandelt wurde.

Die immer wieder empfohlene Zucht der Seidenraupe ist
fiir unser Klima nicht geeignet. Ein kalter Sommer. wie der heurige.
macht alle Bestrebungen zu nichte,

Man munkelt davon, daB es in gewisscn warmen und gesehiitzten
Teilen unseres Landes gelingen mochte, dic Baumwollpflanze
zu ziehen, aber man sollte solchen Kinsteleien recht skeptisch
gegeniiberstehen.

Viel aussichfseeicher jet fiir uns die Vermehrung des Anbaues
von Flachs und Hanf, wofir uns noch groBe Landgebiete zur
Verfigung stehen. Dabei mufl freilich bedacht werden, daB Linde-
reien, auf denen Lebensauttel wachsen konnen, nicht hierfiir ver-
wendet werden sollten. Wir diifen aber sagen, duB beim Lein der
Leinsamen und somit daa Leinsl ein sehr wichtiges Nebenprodukt
ist, und daf} der Hanf, der bei uns zwar meist nicht samenreif wird,
auch auf Moorboden gedeiht, und zwar besonders gut, und daB
Hanf eine schr gute Fascrausbeute liefert. Lein und Hanf werden
in bedeutend groderem Malstab gebaut als bisher. Der Bau von
Leinsaat ist in Deutachland von 18 000 ha im Jahre 1913 auf 50 000 ha
im Jahre 1918 gesteigert worden. 1 ha gibt 5—800 kg Flachsfaser,
wir haben also in diesem Jahr eine Ausbeute von mindestens 25 000 ¢
Flachsfaser zu erwarten.

Der deutsche Hanfbau war von 21000 ha im Jahre 1878 auf
614 ha im Jahr 1913 gesunken, er ist jetzt wieder auf iiber 4000 ha ge-
steigert worden. Da 1 ha 1000—1200 kg Hanf gibt, so haben wir
dics Jabr 4000 t Hanf zu erwarten, Die weitere Steigerung des
Hanf- und Flachsbaues wird energisch betriehen. Dabei tritt als
bemerkenswert auf, daf neuere technische Krfolge, die an frither
Versucktes ankniipfen, #s moglich machen, aus Flachs und Hanf eine
der Banmwolle in spinntechnischer Beziehung ebenbiirtige Faser her-
zustellen, die sogenannte kotonisierte Faser, die zum Flachs und Hanf
in einem dhnlichen Verhiiltnis steht, wie die Stapelfaser zur Kunstseide.

Auch die Brennessel ist j» schon vor langer Zeit bei uns
als Spinnfaser gewonnen und benutzt worden in Zeiten der Baum-
wollnot und Bzumwollteuerung. Sie muBte aber immer wieder vom
Markt verschwinden, sobald Baumwolle billig zu haben war. Jetzt
ist dies anders, wir konnen mit Bestimmtheit darauf rechnen, daB
benmwolle auf Jahre hinaus eine teure Faser sein wird, ja es ist
moglich, daB unsere bisherigen Lieferanten von Baumwolle, Amerika
und England, alles daransctzen werden, uns méglichst wenig Roh-
faser zukommen zu lassen, sondern im besten Fulle Garne und Ge-
webe. Dieses Vorhaben wird voraussichtlich damit plausibel gemacht
werden, daB man sagt, es acien jetzt auBerhalb Deutschlands sovicle
Spinnereien und Webereien vorbanden, die man beschiftigen miisse,
daB fiir uns naturgemif nichts iibrig bleibt. Es ist daher unbedingt
notig. dag wir demgegeniiber eigene Triimpfe in der Hand haben! Und
das kOnnen wir nur, wenn wir selbst ¥asern erzeugen. In diesem Sinne
gind die groBartigen und sehr kostspicligen Versuche und Anlagen,
die mi* dem Neeselanbau gemeacht werden, aufs wirmste zu begriien.

1 ha Nesselland gibt 250--3G0" kg Fasern, danehen aber noch
wertvolle Futterstoffe fiir cic Viehzucht, Fir niichstes Jahr ist eine

Ernte von etwa ‘1000 ¢ Nessclfaper zu erwarten.. Und selbst, wonn
wir ' spiiter wieder Beumwolle ohne Hemmung hereinbekommen,
werden Arbeit und Aufwand nicht verloren sein, denn die fir die
Nessel auf Niedermoorland hergestellten Kulturen .werden spiiterhin
tir andere Anpflanzungen brauchbar sein, Es wird also dann ein-
fach eine Frage des Preises sein, ob man mit der Nesaal weitsrmacht
oder anf dem urbar gemachten Land ander: Kulturen anlegt. Eins
aber kann man wohl jetzt schon sagen: die Nessel wird auf jeden
Fall befahigt sein, die aunslandische R a miefaser zu ersetzen,
die fiir viele technische Zwecke, inshesondere fiir die Herstellung
der Gasgltihstriimpfe ein ausgezeiohnetes Material iat. Ofters be-
geguet man dem Einwurf: , Neseel ist doch nichts Neues, ich habe
schon immer Nessel getragen.* Das ist ein Irrtum, c8 war entweder
Ramie, also auslindische Faser, oder es war Baumwolle in der so-
genannten Nesselbindung gewoben, die auoh Leinenbindung genannt
wird, bei der sich die Kett- und SchuBfiden regelmiiBig kreuzen.
Als wichtiger Fortschritt ist zu buchen, daB es neuerdings gelungen
ist, reine Nesselfaser auf dem Baumwollspinnsystem im GroBbetrieb
zu spinnen, wihrend man frither feinere Nummern nicht ohne Zusatz
von Baumwolle spinnen konnte.

Schr in den Vordergrund tritt neuerdings die Typhafaser;
das ist die Faser, die in dem in Niederungsseen und flachen FluB-
liufen massenhaft wachsenden Kolbenschilf enthalten ist. Wihrend
man ane lufttrockenen Nesselstengeln ungefihr 8—8Y; spinnbare
Fagern gewinnt, erhilt man aus dem Schiif 339, aleo eine sehr hohe
Ausbeute. Dicse Fasef wurde bis vor einem halben Jahr noch zien:-
lich gering geachtet, weil sic nicht so fein, weich und weiB ist wie
Baumwolle oder Nessel. Jetzt aber ist das anders geworden; man
hat mit rastlosem Eifer an der Typha gearbeitet, und heute dart
man sagen, daB sie unsere wichtigste Ersatzfaser zu werden vor-
spricht. Warum Ersatzfaser? Weil sie dazu bestimmt scheint,
die Wolle zu einem grofien Teil zu ersetzen. Als die Typha noch
gewissermaBen in ihren Kinderschuhen steckte, hat man sie allen:
falls fur einen Juteeraatz gelten lassen. Auch das wire schon wichtig
genug, aber wir miiseen uns sagen, wenn die Jute wieder einmal
zu den iheraus billigep Preisen zu uns kommt, wie wir sie im Frieden
aus Britisch-Indien hezogen haben, dann diirfte =ich die Typha-
gewinnung kaum mebr lohnen. Ganz anders stebt die Sache, wenn
wir die Typha als Wollersatz betrachten und verwenden; denn selbst
wenn die Wolle nur 2 M dag Kilo kostet, kann die Typha noch mit.
ihr in Wettbowerb treten. Es ist zu hoffen, daB wir schou in diesem
Jahr mehrere Tausend Tonnen Typhafaser erzeugen, und die Aus-
dehnung der Typhaknltur erscheint sehr hoffnungsreich.

Wertvolle Spinnfasern werden auch aus dem Torf gewonnen,
und zwar teils in sogenannten L o ¢ k e n, die auvs dem Torf heraus-
gelceen werden und von Wollgras stammen, odor ala kiirzere Fascrn,
die auf nassem Weg durch Schlimmen und Sieben herausgcholt
werden. Die langen Fasern dienen als Kammgarn., dis kiirzeren
als SBtreichgarnersatz, also ebenfalls in der Weliindnstrie. Faser-
haltiger Torf ist aber verhaltnismiBig selten.

Wesentliche Mengen schone Fasern werden furner aus dem
Ginster gewornen und wus dun Stengeln des Hopfens.

Auchaus LupinenandausStrc r werden Fasern erschlossen,
aber vorlaufig darf man woh! sagen, dad Typha und Nessel
die gréBte Bedeutung haben. Man soll aber iiber thaen die weniger
massenhaft erhaltlichen Faserstoffe nicht gering achten, wir milssen
jetzt an den Grundsatz denken: ,Kleinvieh gibt wuch Mist!** Fs
mu3 alles herangezogen werden, was irgendwie von Nutzen ssin
kann, damit die Gesamtsumme des Materiala méglichst grof ist,
und damit wir Faserstoffe haben, die fiir die verschiedensten Ver-
wendungszwecke geeignet sind.

Deshalb ist auch das Dresdener Textilforschungsinstitut, immer
gern bereit, Anregungen aus industriellen Kreisen und &us dsm
Leienpublikum zu priifen und, wenn sie gu! erscheinen, zu verfolgen.
Wir sind auf diese Weise sohon auf mehrete faserhaltige Pflanzen
aufmerksam gemacht worden, die der Beachtung wert sind. Dabei
laufen freilich auch marche possierliohe Dinge mit unter; so werden
immer wieder die Samenhaare der Pappel, des Weidenroschens und
anderer Pflanzen empfohicn, die nun einmal nicht als Spinnmaterial
geeignet sind, weil sie briichig sind wie Glas, was mit jhrem: zellu-
laren Aufbau zusammenhingt; ferner werden Algen empfohlen,
diese haben aber eine s¢ schwache Zellwand, daB sie nicht in Betracht
kommen kénnen. Solche FEntdecker werden manchmal ernstlich
bose, wean man sic auf die vorbandene Literatur verweist und ihnen
schreibt, es sei nichts. Andere peben sich auch damit noch nicht zu-
frieden. sondern wenden sich an hohere Tnstanzen, und dann kemmt
die Sache anf diesctn Wege nochmals zo uns! Besonders lustig
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war folgender Fall: Eip Spaziergiinger hatte in viner Tatlmenschonmlg
die jungen Tannen mit einem eigenartigen Fuscrmaterial in groBer
Menge bedeckt gefunden. Das konnte nach seiner Ansicht nur der
Wind, das himmliche Kind, dorthingeweht haben. Bei der Unter-
suchung zeigte es sich, daB es noch nicht ganz fertig aufgeschlossener
Hanf war, den offenbar ein Bauerlein dort ausgebreitet hatte, um

ihn vollends fertig zu résten, ohne daB er durch Liegen auf der

fenchten Erde faulen konnte. Ein Gliick, daB der Entdecker sich
nicht gleich an die restlose Gowinnung dieses Faservorrats ge.
macht hat!

Die Gewinnung der Fasern aus Brennessel und Typha, aus Ginster,
Hopfenstengeln und Lupirenstroh wird auf verschiedene Weise
bewerkstelligt; bei a¥cn dieson Pflanzen ist es notwendig, die Stoffe
zu entfernen, welcho die Fasern umhillen. Uber die Natur dieser
Stoffe ist man noch idcht ganz im Klaren, doch ist es wieder ein-
mal ein deutscher Foracher, der offenbar den richtigen Weg zu ihrer
Erkennung gewiesen hat — Folix Ehrlich in Breslau?). Dann
werden auch die jetzizen Methoden der AufschlieBung noch ver-
feinert und verbesdett werden kounen. Schon die sehr groBe Zahl
von Verfahren, die teils in der Literatur empfohlen, teils in Patenten
heschrieben sind, tcils aber auch geheim gehalten werden, beweist,
da8 das beste Verfahren zir AufachlieBuug noch nicht gefunden
ist. Meist suchi man durch Kochen mit Natronlauge die Inkrusten
zu entfernen. Da die Natronlauge aber kein eigentliches Ldsungs-
mittel fiir die Pektinstoffe ist, so ist auch deren Entfernung nicht
voilstindig, sondern muB durch allerhand weitere Behandlungen
vollendet oder doch der Vollendung nihergebrucht werden, eho
man spinnbare Fasern erhilt. Dies ist besonders bei der Nessel
wit Schwicrigkerton verknfipft. Versuche, die um hiesigen Textil-
forschungsinstitut angestellt werden, lassen hoffen, dafl es gelingen
wird, mit Hilfe von biologischen Vorgiingen auch bei der Nessel
dic AufschlieBung glatter durchzufithzen. als dies mit Natronlauge
moglich ist.

Wiahrend die bis jetzt besprochenen Pflanzenfasern einen Teil,
und zwar sicher den edelsten Teil unseres Fanserersatzes bilden,
hitten sie doch bei weitem nicht geniigt, um das ungeheuer grofie
Textilbediirfnis der Heeresverwaltung wihrend des Krieges auch
nur annihernd zu befriedigen. Auch die dringendsten Bediirfoisse
der Bevdlkerung und der Industrie an Sicken, Schniiren, Stricken,
Treibriemen usw, hitten ungedeckt bleiben miissen, wenn nicht
das Papiergarn als Retter in der Not aufgetreten wire. Wir
kommen damit zum zweiien Weg der Ersatzbeschaffung, nimlich
zur technischen Erzeugung nsuer Textilien.

Papiergarme und -gewebe sind schon seit mehr als 20 Jahren
bei uns hergestelit worden, und zwar hauptsiéichlich in Sachsen,
in den Adorfer Textilosewerken. Doch hat sich eine eigentliche
Papiergarnindustrie erst im Kriege entwickelt. Jetzt werden jihr-
lich etwa 40 000 t Papiergarn bei uns erzeugt, die zum gréSten Teil
fiir Heereszwecke verbraucht wurden. Wihrend die Papiergarn-
erzeugnisse zuerst vorwiogend zur technischen Verwendung
karoenWalso nicht eigentlich als Bekleidungsstoffe und zum Haus-
gebrauch dienter, hat sich die Industrie mit emsiger Arbeit daran
gemacht, sie auch fiir den aligemeinen Gebrauch geeignet zu machen.
Was da erreicht worden ist, konnte man ja auf der Deutschen Faser-
stoff- Ausstellung in Leipzig an vielen Beispielen sehen, und es war
besonders intcressant, die groBen Fortschritte zu beobachten, die
diese Ausstellung im Vergleich mit der ein halbes Jahr vorher in
Berlin veranstalteten aufwies. Auch jetzt noch ist die Qualitéts-
verbesserung und die Ausdehnung auf immer weitere Gobrauchs-
gebiete im Steigen begriffcn, besonders seit man Verfahren ge-
funden hat, die Stoffe weich und geschmeidig zu machen und sio
vollstindig durchzufirber. Die Technik der Papiergarnspinnerei
<cheint dem Laien sehr einfach zu sein, und doch hat sie jhre Schwicrig-
keiten wie jede andere Technik. KEinen neuen Weg schligt das so-
genannte Cellulongarn verfubren ein, indem es aus dem
Papierbrei direkt Bindchen formt, diese nitschelt nund dann drillt.
Eine wirtachaftliche -Verbesserung dieses Verfahrens stellt eine
Modifikation dar, durch dic das Nitscheln erspart.wird, Ein ver-
wandtes Verfahren erzeugt die Béndchen dureh eine Spritzvorrich-
tung auf der Langsiobpapiermaschine. Die Cellulongarne besitzen
im Vergleich zum Papiergarn eine erhohte Festigkeit und Wider-
standsfahigkeit gegen heiBe Wische. Uber die ZerreiBfestigkeits-
frage sind die Akten noch nicht ganz geschlossen, aber die erhéhte
{ochechtheit ist icherlich vorhanden. Es werden jetzt in Deutach-

%) Vgl. Chen.-Zig. 41, 197 [1917}; Angew. Chem. 30, 1I, 268
[1817).

land mehr als 20 Maschinen fiir Cellulongarn aufgestellt, die im
nichston Jahr etwa 6-—8000 t Garn liefern werden, und das ist wohl
der boste Beweis dafiir, daB die Textilindustrie fest uberzeugt ist,
daB die Papierstofftextilien auch ftir kommende Zeiten ihren Platz
unter den Grofhandelswaren behaupten werden. Dieec Sicherheit
1iBt sicb auch insbesondere daraus schopfen, daB die Papier-
stofftextilien, also sowohl Papiergarn- als Cellulongarnwaren im
Preis jederzeit auch den billigsten Faserprodukten folgen konnen
und somit konkurrenzfihig bleiben werden. '

Eine weitere Ersatzfuser, die in der letzten Zeit viel von sioh reden
macht, ist die Stapelfaser. Das Wort erklirt sich daraus,
daB man die durchschnittliche Linge einer Faser mit Stape!l
bezeichnet. Man sagt also z. B.: die dgyptische Baumwolle hat einen
Stapel von 33—39 mm. Die Stapelfuser ist nichts anderes als Kuonst-
seide, die in bestimmter Weisc wmechanisch verindert ist. Um
aus Kunstseide Stapelfaser zu machen, werden die aus endlosen
Fasern bestehenden Stringe je nach der gewiinschten Stapellingo
zerschnitten, also fiir Baumvollstapel in 3—4 cm lange Fawsern, fiir
Wollstapel (Kammgarn) 5—6 cm lang. Dann gehen sie durch eine
Krewpelmaschine, in der sie hauptsiichlich in der Lingsrichtung
gezogen und gezerrt werden. Dadurch veriindert sich der Habitus
der Faser, sie kriuselt sich, und ihre vorher glatte Oberfliche wird
durch allerhand Einbuchtungen und Biegungen uneben, so.daf sie
statt des Glasglanzes der Kunstseide eincn matten, dem Augoe
angenchmeren Glanz erhilt, der etwa dem von Mohair oder Alpakka-
wolle vergleichbar ist. Durch diese Formverinderung, die uuter
dem Mikroskop sehr deutlich erkennbar ist, hat. die Faser die Fihig-

. keit gewonnen, sich zu festcn Fiiden verspinnen zu lassen, die sehr

schone Kleiderstoffe geben. Es scheint, dafl dic Viscoseseide sich
hauptsichlich fiir dic Spinnerei anf Kammgarnsystem, die Kupfer-
seide mehr fir das Baumwollspinnsystem eignet. Der Hauptfehler
der Kunstseide, niimlich da8 sie in nassem Zustand ihre Zerreifi-
festigkeit sehr vermindert, so daBl man sie in einem Marser zu Brei
zerrciben kann, scheint in der Stapelfaser weniger.atark -hervor-
zutreten. Man darf also dic daraus hergestellten Gewebe immerhin
als gut tragbar bezeichnen. Doch sind hicrfiir noch keine zahlen-
miBigen Angaben bekannt geworden. Ubrigens sind dhnliche Ge-
spinste und Gewebe schon seit Jahren vercinzelt hergestellt worden,
und zwar aus den Abfillen von Kunstseide. Es. handelt sich also
eigentlich nicht um etwas grundsitzlich Neues, sondern um eine
technisch echr gliickliche und wichtige Ubertragung, durch dic der
Kunsteeide eiir groBes neues Gebiet erdffnet wird. Daneben wird
die Kunstseide den wichtigen Plaiz, den sie sich im Lauf der Jahre
in der Posamenterie und auf vielen anderen Gebieten erobert hat,
ungeschmilert beibehalten kénnen.

DaB wir vorldufig noch keine gréBeren Mengen von Stapelfaser-
geweben zur Hand haben, iiest daran, d=8 die Kunstseideproduktion
bisher ganz fiir den Heeresbcdarf gebrancht wurde. Man hat nun
gleich wieder belisupten wollesi, mit der Stapelfaser sei die Kleidernot
bewiltigt, man werde Hunderte von Fabriken bauen usw. Wie ich
schon sagte, eine Ersatzfaser wird den ganzen Bedarf niemals
decken kénnen, und dic Stapeifaser schon gar nicht. Aber an der
richtigen Stelle verwendet, wird sie ihre Dienste tun, und es sind
Vorkereitungen im Gange, iuc die Erzeugung auf eine Hoéhe zu
bringen, die fiir unsere Bediirfnisse und dariiber hinaus fiir eine
zukiinftige Ausfuhr geniigendes Material sichert. Es wird angenom-
men, daB wir im Jahr 1819 10 000, im Jakr 1920 15000 t Stapel-
faser erzeugen werden.

Ich komme nun zum dritten Weg des Ersatzes, der durch die
technische Auserbeitung von Streckmitteln
verschiedener Art eingeschlagin wird. Dieser Weg beruht auf der
technischen Erfahrung, daf wir einem Gespinst von reiner Faser.
also z. B. von Baumwolle oder Wolle, ohne empfindlichen Schaden
eine gewisse Menge kiirzerer oder schwicherer oder woniger feiner
Fasern zusetzen konnen. Wir kénnen z. B. Baumwolle mit Kuuost-
baumwolle, Wolle mit Kunstwolle sfrecken, wir kénnen auch kurz-
fasrige Kunstwolle durch Verspinnen mit einemn Zusatz von lang-
fagriger Kunstseide oder Stapelfaser zu brauchbarem Garn ver-
spinnen. Ja man ist noch weiter gegangen, man hat mit Erfolg ver-
mocht, den ganz karzfasrigen Holzzellstoff, dessen Gebilde hoch-
stens 2-—4 mm lang und desbaib fiir sich allein nicht spinnbar sind,
mit Baumwolle und Kunsthanmwolle zusammen zu verspinnen, und
hat so Garne erzeugt, di= -cn 30 bis gu 709, Zellstoff »nthalten.
Das sind die sogensunter: Zcllstoffgarne, die nach vier ntwas
verschiedenen Verfahren horgestellt werden.. Gewebe und Wirk-
waren daraus haben eine iocht gute Trugfestigkert und Whsche-
bestdndigkeit ergeben unc werden in groBen: Massen, insbesonderc
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far Unterkleider hergestellt. Andererseita bat man dem Papiergarn
einen mehr fusergarnartigen Charakter dadurch gegeben, da8 man
auf dis Paplerbahn einen Plaum von Bpinnfasern gebrackt wnd dissse
Gemisch dann versponnen hat. Daseind disTextilonegarne,

Auch in unserem Forschungsinstitat sind Versuche gemacht
worden, um eine Btreckfaser dirvkt aus Papler herrustollen, indem
dienes in felne Fanern von etwa 8 et Linge goschnitten wurde.
Diose Fasern lassen sich z B. mit Wolle verspinnem. und mun kamn
etwa 309, der Wolle durch sic ervetten.

Aus alledem it 20 sohen, da8 man tatafchlich nichts poverruchit
18, um for die Fortfthrang unaerer Textilindustrie 2u sorgen, und
dal alles goachioht, um onseren Soldaten, wenn aie sich jetst wiedor
friedlicher Thtigkeit widmen k8nnem, Arbeitageiogenheit und Ver-
dienst 3u asichern.

In diesem Binpe sind auch von Relohswegen groBe Varrkte un
Textilrohmaterial anfgespelohsrt worden und dem Verbrauch ent-
zogen geblisben, die jotzt lrdgcgebcn werden.

Um moglichst vollsténdy zo aein, mu8 ich auch noch sine
Frage zu beantworten suchen, die man oft hdrt, und dle aoch in der
Faserstof{aumstellung oft gestellt warde. Sie lavtet etwu no: , Bisr
wird nnr allerband Bohones gesagt und gezeigt, es wird una der Mund
wiieseTig gomacht, wir boren Versprechungen, aber wenn wir etwas
von all dem ha ben wollen, dann heiBt o8 eutweder: onr ansehen,
nicht anfessen, oder es werden so hohe Preise genannt, daf} wir lieber
verzichten, " Das kommt daber, daB einorssite alles irgond Brauch.
bare {Gr Hesresxwecke und ftir die allerdringendsten Zivilbedtitrfnase
behdralich erfaBt wurde, und weil andererseits dis wenigen der Be
sohlagnahme entschléplendon Waren konkurrensios sind und daher
joden Preis fordern kdnuen. Wir dfirfen une aber mit aller Sicherhait
voriusssgen, dnd dies jetzt bald hessor werden ward.

Wenn wir versuchen woliten, zusammensustellen. was die Fr-
aatzetoffs in summa ergeben, und wiswait ais nicht nur den Inlands-
bedarf im Frisden zu decken, sooderu uns auch noch dis Mogliohkeit
einer Auduhrtitigkeit darbietea kinnen, ac missen wir dabel 2wed
Dinge scheiden)

1. dis Fassrstolfe und Rohstoffe zur Faaererseugung, die wir
tatssohlich im Inland erssugen und gewinmen kiinnen, und

2. die Rohstoffe, die wir ans domn pahen Ausland beziehen konnen.

Im eweiten Fall handelt es sich sussoblinflich um den Holusell.
stoff. Dartiber fehit una jeder siohers Anhalt, es bleibt also wokll
nichte tbrig, ais anzanehmen, dafl wir ein gleichee Quantum Zallstolf
win jetst ungefabr such in Zukunit fur Faserstofizrweoke verifigbar
haben warden. Wir kdnnen dabei annshmen, da8 der im Krieg ftir
Bprengataltherstellung verwendete Zellstoff, und das 15t pine gewaltige
Mengs, der Papierfrbrikstion wieder zugute gebracht wird.

Wenn man versuocht, sisch ¢in Bild davon 2z machen, wis sich
zahlenmAilig und lodiglioh dem Gewicht nach etwa unsere Tsxtil-
bilanz fur des Jahr 1919 im Vergleich zu 1813 atellen wird. findet
man, 448 s ksum nmdglich ist, etwaa Fafbaree susammenzubekom-
man, weil die Zablsn far die Wiedergewionung von Wolle und Baum-
wolle fehlan. Wir haban 1813 im ganzen 1 360 000 t Toxtilmaterial
cingefuhrt, 480 (00 ¢ auage{fthrt, also 880 00U ¢ im Inland verbreuosht,
Dagegen huben wir ftir 1818 wino Erzeugung, die jah aaf rund 85 000 ¢
schhtze, wenn ich Papiergarn, Fasurstoffe and Btreckmittel zusam-
monoehme. alles reichlich garethnst. Nebhme iob dazu eins cheaso
hohe Wisdergewinnung son Wolle und Pflauzenfasern, so komwme
ich auf héchstens 150 000 t, also vorldufig mor etwa ein Sechstel
unssres Frisdenaverbrauochs, Sie sehen daraus, dal ex uubedingt
notwendig ist, daf wir ervtens unsore eigens Produktion noch stark
verwehren, urd zweitens, deB wir ulles tun, um sobsld wie moglich
‘wieder ausfandische Ranatoife und Balhiabrikate hereinzubekommen.
Wir werden allea beides bitter notig buben.

Ioh komme damit ram zwaiten Tai! meinor Aux{ihrangsn, mdem
ich versuche, ein Bild davon ze geben, wie sich tunsere Textilinduatrie
naoh dem Kreg vorsaseichulich gestzlten wird. Naturgemidd
kapn vnd moB ich mich da viel ktirzer fassen. Meine persdnliche
Ansglcht, diz ven vialen Indussriellen geteilt wird, {st, daB wir nach
dem FrindensschiuB beld die niotigeten tcxtilea Rohstoffe und Halb.
tabrikate wisder hareinbekommen worden. Freiich wird es sich
zuerst darum handeln, nicht dis sporrigen Textilfasern su importieren,
sondern Dinge, die uns s cch m e b r {eklen, und die weniger Raum
einnehmen, also r. B. auBer Nahrungumitteln gewisse Erze und
Mineraliern, Kautachuk und bauptsichbeh technische Ole und Fette.
Aber wann dann der erste Hunger gestillt ist, werdeu, zugleich mit
dsn Edelhdlzarn, den Drogen und Gerbatoffen, deu Harzan und
hottentlich desn Tabak, Kaffee, Tee und Kakao, auch dis Textil.
stoffe wiederkommen. Und warum? Weil diese Rohetoffo 2\wangy.

Wafig dabingehen, wo sie clis beate, héchatwertige und vielseitigste
Verwortung finden. Und das wird sicher bel dom Volk der Arbeit
der Fall sein, and dan Volk der Arbeit, das gind wir. Es ist wiohtlg,
sioh klar zo machen, daB wir in Fricdspszeiten dorobaua keine Vor
machtatellung suf dom textilen Gebist beesssen haben, {a, daB die
Textillndustrie anderer Lander sich relativ rmacher aufwirts ont-
wickeit hat, als die unsere?). Nur aul dem QGebiet der Wirkwaren
waren wir obenan. Wir dirfen auch nicht vergeesen, dal unsers
Gegner richt unthtig gewesen sein werden; man hért schon jetat,
daf In Amerika dis Spinnereibstriebe anBerordentlioh angswaohasn
sind; auch sonmt wird ona vielleicht noch maunche Uberrasohung
bevorstehen. Aher wir wollen ung zwei Zahlen vor Augen halten,
die wuch 16x die Zukunft einen MaBstab abgeben dtrften. Im Frieden
hat aus einem 1000 M kostenden Quentum Baumwolls England
Warec im Wert von 4220 M erzeugt, Deutechland aber solche Im
Werte von 6720 M. Bie sehon daraus, def wir verhiltnismiBig
webr Fortig waren erzeugt haben, wihrend in England sehr viel
Rohstoff nur his zum Uarn vemsponnen und dann weiterverkauft
wurde. Diesss Bild wird aich In der Zakurft viellsicht noch ver-
schidrfen, indem anch Amerika, viellelcht auch Japen, als Halbfabri-
kate Helormde Iduder mit auftreten, so dal es nétig wird, daB wir
uns immer mehr auf die eigentHohe Veredelung, also euf Weberei
Wirkesei, Fiirberai und Appretar werfon, withrend unaere Spinnere.
eich mehr und mehr auf dia Vermrbeitung ecinheimischer Pussretalfe
sinstellen muB.

Kins aber ist sicher: je vielsaitiger und vollkommener wir dls
eiubeimische Fascrgowinnung uud -erreugung ausarbeiten, um so
besmer wird unsere Lage dem rohstofflisfarenden Ausland gagontiber
sein, sgwohl was dis Mengen als was die Preise betrifft.

Um das Bohicksal anseter Ersateprodukte, sowohl der taxtilen
als wie anderer, branchen wir in keinar Weise besorgt zu sein, sle
werdon alle von Dauer sein, soweit sie ecinem odar mehreren tech-
nischen oder wirtachaltlishen Zwwokean ganz geatigen kannen.
Das Anuland wird auch unsere Nertigwaren wieder sulnehmen und
brauchen wie xuvor. Daber mflssen wir aber bedacht sein, auch
wus den Ersatzatoffen das Beste herausmauholen, was sie nur irgend
bieten sn Qualitat, Vialseitigkeit und Billigkeit. Ea ist wohl denkbar,
daf dis eualindisone Konkwsreny emen Feldrug des Spottes und
der Veriohulichmaohung gegen nnsere Waren versuchen wird; es ist
aber auch moglich, daB sio sich noch der Kriahrungen orinnert,
dis sic mit dem Stempel ,,Madc in Germany'' seinerzeit gemacht
batt Hauptsache ist, daB wir no gute, pohdne, vielseitige und preis-
werte Wureo Linxusgeven, daB fir Spott und Herabsetzung kein
Grund vorhanden ist. Ioh bin fest Gborzeugt, daB die deutaohs
Textilindustns aloh dieser Notwendigkeiten klar bewuft ist, und es
wdre nor whnsoheoswert, daB ne sich zu dom kommenden Wett-
beworb nach auflen auch innerlich noch festar und eirheitliobor
rusaminenschlieBen wollte, sls dies frither dor Fall war. Nun, auch
daftr sind gute Anzeichen vorhander; die gemeinaarms Not, des
gemecasme Streben und das Zusammenarhaiten ffir das Wghl und
die Erhaltung dee Vaterlaudes haben »o manche {ruberen Cm!cns&(w
und Neidsreian ausgeachaltet. oder doch vermindert, und ep ist zu
hoffen und jedevialls crustlich zu wiiichen, deB es zu vorwiegend
harmorischer Arbeit kommt. Dadurch wurder dis Interessan dar
Arbeitgeber wie der Arbeiter um besten geldrdert. [A. 173.]

Uber Untersuchung und Beurteilung mili-
tirischer Ausriistungsgegenstinde aus Leder.

Vor E. BErL, K. His und K Rrrmuivg, Stuttgart.
(Fingeg 16/10. {914)

Als AbsohluB frGiherer Veroffentlichungen') mégen noch die
Ergebnigse einiger praktischer Lederunterruchungen mitgetailt wer-
den, we sie an Ledern auw Depots nod Gefangenenlagern sowie aus
einer Lederfabrik ausgefithrt worden sind.  Gleichzeitag arien en
Hand der beigefigten Tafeln die angewandten Mcthoden auf Grund
der dabei gomachten Erfahrungen einer kritischen Betrachtung
unterogen.

Wie aus Tafal I ernichtlich ist, war die Lurchgerbung der Ieder.
muster zum groBten Teil gut bis auf eitizalne Proben; nrerkwilrdiger-
weise zeigten die rucsinchen Leder die mangelhafteste Durchgerbung,
dagegen erwiesen sich die Proben von Ledern franzosischer uad aorbi-
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